SZIE Elelmiszertudomanyi Kar

Csokoladé Kavé Tea Szakmérnok képzés

Szakdolgozati Osszefoglalo

A Szakdolgozat készitéje: EMBER SANDOR

A Szakdolgozat cime: KREMTOLO GEP

A Szakdolgozatot egy cukraszati iizem (Gerberaud Kft) irta ki, ahol megrendelésekre napi
1000 db-os szériaban gyartjak a Profiterol nevii terméket és cél a termelés gyorsitasa és ezzel
gazdasagosabba tétele. A Konkrét feladat a Profiterol két krémtoltési miiveletének a

gepesitése.

A Profiterol termék bemutatasa

A Profiterol nevii termék 350 ml Girtartalm milanyag poharba van kiszerelve, egy poharban
5 db 60 mm atmérdji képviseléfankhoz hasonld, beliil lireges Tésztagdmb van, melynek
belsd tirege 40 ml Vanilia krémmel van megtoltve, majd az egészre 100 ml csokoladé ontet
van ontve. Mindkét toltendd krémben darabos toltelékek is lehetnek, igymint mazsola,
tészta darabok, olajos magvak, ezek szabdlytalan alaktak, legnagyobb jellemzé méretiik 15

mm is lehet.

Tészta gobmb

6 db

Niiilia i 100 ml csokoladé ontet

Pohar

A tervezend6 gépnek két toltési feladatot kell elvégezni: (i) a 40 ml Vanilia krém toéltését a 5 db
Tésztagombokbe (ii) a 100 ml Csokoladé ontetet a poharba. Mindkét krémbe darabos toltelékek is

lehetnek (mazsola, olajos magvak), amelyek jellemz& legnagyobb mérete 15 mm.



A valasztott konstrukcio

A két krém reoldgiai viselkedése erésen kiilonb6z6, a Vanilia krém Bingham folyadékként viselkedik,
a Csokoladé ontet pedig Newtoni folyadéknak tekinthetd, ezt a kiilonbséget a gép méretezésénél

figyelembe kellett venni.

A gép egy dugattyus adagoldval szivja a krémeket a sajat tartalyabdl és tolti azt a kivalasztott helyre,
a szlkséges szelepelési funkcidkat egy palastzdrasu Forgdszelep végzi. Minden mozgdst
pneumatikus hengerek végzik, amelyek 6sszehangolt m(ikodését egy pneumatikus vezérlés

irdnyitja.

Mindkét toltési funkcidét egy -egy ikercsoves tolt6fejen at végzi a gép, ezaltal egyszerre két
Tésztagdmbot tolt Vanilia krémmel és szintén két poharba adagolja egyidejlileg a Csokoladé

Ontetet. Ennek koszonhet6en a gép miiveleti sebesége megduplazddik.

A Tésztagdmbok toltése kozvetlenil a gép kifolyd csonkjara szerelt ikercs6vel torténik. A poharak

toltése Csokolddé ontettel pedig egy hajlékony csére szerelt Kézi tolt6fejjel torténik.
Eredmények

A megtervezett Krémtoltd gép legyartasat a feladat kiirdja finanszirozta, a gép 2019
januarban elkésziilt €s a probalizem utani mddositasok elvégzeését kdvetden a gépet
termelésbe allitottak. A gép igazolta a tervezéskor méretezett miiveleti sebességet, a
megvalositott miiveleti idokkel a gép tényleges megtériilési ideje fél év, ami gépi

beruhazasok esetében nagyon kedvezd értéknek tekinthetd.

A Krémtolté gép CAD latvanyrajza A gép fotdja



